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DOSSIER

FABRICATION ADDITIVE

Impression 3D plastique :
une nouvelle corde a l'arc de Sterne

Sterne maitrise I'impression 3D de silicone depuis 5 ans, avec son procédé
SiO shaping dédié au prototypage rapide. Mais I'entreprise mise aussi désormais
sur l'impression 3D plastique pour la réalisation de moules d’injection, au profit

de l'industrialisation des produits qui lui sont sous-traiteés.

INFO

Sterne expose a
CompaMed 2021
a Dusseldorf du 15
au 18 novembre,
sur le stand A43,
hall 14.

DeviceMed

Piéce validée avec le
procédé SiO Shaping
(a droite) et version
définitive injectée de
cette méme piece (a
gauche).
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ticles a base de silicone, Sterne a célébré cette
année ses 25 ans d’'expérience dans ce domaine
d'activité.

Que les pieces soient réalisées en silicone com-
pact (HCR pour High Consistency Silicone Rubber)
ou liquide (LSR pour Liquid Silicone Rubber), la
PME provencale maitrise un large éventail de pro-
cédés de fabrication (extrusion, moulage, surmou-
lage, enduction...). Ces techniques sont principale-
ment utilisées pour produire, en salle blanche, des
instruments chirurgicaux et des DM implantables
dans le respect des normes ISO 9001 et ISO 13485.

Spécialiste dela création et de I'élaboration d’ar-

Impression 3D de silicone
pour le prototypage rapide

En 2016, Sterne dévoilait SiO shaping, une solution
permettant de réaliser des pieces en silicone par
fabrication additive. Il aura alors fallu des mois de
recherches et de développement a I'entreprise pour
lui permettre de disposer d'une technologie com-
parable a celle des pieces injectées.

A mi-chemin entre le dépot de fil en fusion (FDM
pour Fused Deposition Modeling) et la stéréolitho-
graphie (SLA pour StereoLithography Apparatus),
la technologie SiO-shaping présente l'avantage de
garantir des résultats a la traction que 'entreprise
qualifie d'excellents. Elle met en avant le fait que

100 % des propriétés de résis-

tance et d’allongement du

produit fini injecté sont
récupérées.

Le procédé SiO sha-
ping permet, a ce jour,
de produire des pieces
dont la dureté va de

30 4 60 Shore A avec

une couche dim-

pression minimale
de 100 microns. Un
panel de couleurs
est disponible, pour
des matiéres ré-
pondant aux exi-
gences  qualité
FDA ou de grade
médical usp
classe V1.

Cette technolo-
gie a été dévelop-
pée dans une op-
tique de prototy-
page rapide, en

Moule en plastique imprimé en 3D pour I’injection en
basse pression de piéces en silicone.

vue de rassurer et d’aider les clients dans leurs
développements, plutot que dans la perspective
d'une fabrication en grande série. Depuis sa mise
en oceuvre, elle est donc essentiellement utilisée
pour permettre aux bureaux d’études d’évaluer leurs
conceptions, tant d'un point de vue dimensionnel
que mécanique.

Impression 3D plastique
pour I'industrialisation

Une fois le produit développé, testé et validé, I'in-
dustrialisation devient le nerf de la guerre.

Les outils de simulation permettent de prédire
la phase d'injection de la matiére, mais qu'en est-il
du démoulage ? La aussi, Sterne a décidé de miser
sur I'impression 3D mais de matiere plastique cette
fois.

C'est ainsi qu'en début d’année 2021, 'entreprise
s’est équipée d’'une imprimante 3D plastique. L'in-
térét est de pouvoir imprimer des moules en 3D
pour la réalisation de pieces par injection basse
pression. On obtient ainsi un produit fini avec le
matériau de prédilection mais I'approche a d'autres
vertus. Elle permet également I'évaluation et la
validation de la conception du moule, 'analyse du
démoulage de la piece et du plan de joint, ainsi que
les adaptations nécessaires a 'outillage pour garan-
tir la conformité. pr
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